Vorblatt
Probleme:

Die Lehrplane im Bereich der technischen, gewerblichen und kunstgewerblichen Fachschulen basieren
auf der Verordnung, BGBI. Nr. 592/1986. Die Verordnung samt ihren Anlagen wurde im Hinblick auf
bildungspolitische, fachliche und gesellschaftliche Veranderungen mehrfach novelliert und ist aufgrund
der mehrmaligen Anderungen beziiglich ihrer Anlagensystematik zum Teil uniibersichtlich und nicht
mehr lesbar. Zudem entsprechen die Lehrpldne teilweise nicht den zeitgeméafRen Anforderungen der
Berufs- und Arbeitswelt.

Ziel und Inhalt:

- Heranflihrung des Bildungsangebots an den Stand der Technik (sowohl in der fachlichen
Differenzierung der Lehrplane als auch in der Aktualitat der Bildungsziele und des Lehrstoffs);

- Aufsetzen eines jeden Lehrplans im Sinne der Qualitatsinitiative Berufsbildung und des
Europdischen Qualifikationsrahmens auf ein klares Qualifikationsprofil mit explizit
vorgegebenen, von den Absolventen und Absolventinnen zu erwerbenden Kernkompetenzen;

- Positionierung der Fachschule als eine berufliche Erstausbildung, die primar auf die Vermittlung
von praktischen Fahigkeiten und des dafir erforderlichen allgemeinen und fachtheoretischen
Wissens ausgerichtet ist;

- Anpassung des Pflichtgegenstandes ,,Werkstétte* als Kernfach der fachpraktischen Ausbildung
an die neuen Qualifikationserfordernisse durch gezielte Ausrichtung auf die Produktentwicklung
im Rahmen eines projektbasierten Unterrichts;

- Neuerlassung  der  Fachschullehrpldne mit einer  Ubersichtlichen — Systematik  der
Bildungsangebote.
Alternativen:

1. Vermittlung der neuen Aushildungsinhalte durch Beibehaltung und Erlassung von
Schulversuchslehrpléanen.

2. Beibehaltung der bisherigen Anlagensystematik.
Finanzielle Auswirkungen:

Das gegenstandliche Lehrplanvorhaben bewirkt finanzielle Auswirkungen fiir den Bund. Eine detaillierte
Darstellung erfolgt in den Erlauterungen ,,Allgemeiner Teil“.

Auswirkungen auf die Beschaftigungslage und den Wirtschaftsstandort Osterreich:

Die Erméglichung des Abschlusses einer qualitativ hochwertigen Ausbildung, die den geénderten
Anforderungen an die Absolventen und Absolventinnen der ausbildungszweigspezifischen technischen,
gewerblichen und kunstgewerblichen Fachschulen Rechnung trégt, erhéht die Chancen der Jugendlichen
auf dem Arbeitsmarkt, wodurch positive Auswirkungen auf die Beschéftigungslage der betroffenen
Alterskategorie und somit auf den Wirtschaftsstandort Osterreich zu erwarten sind.

Verhaltnis zu Rechtsvorschriften der Europaischen Union:

Der vorgesehene Verordnungsentwurf fallt nicht in den Anwendungsbereich des Rechts der Européischen
Union.

Besonderheiten des Normerzeugungsverfahrens:
Keine.



Erlauterungen

Allgemeiner Teil
Ausgangssituation:

Die Lehrplanverordnung, BGBI. Nr. 592/1986 und ihre Anlagen in der Fassung der Verordnungen BGBI.
Nr. 631/1987, 452/1989, 762/1990, 702/1993, 664/1995, 281/1996, Il Nr. 374/1999, Il Nr. 283/2003
sowie Il Nr.198/2006 sind infolge der starken fachlichen Aufsplitterung unibersichtlich geworden.
Weiters wurden vielfach Erganzungen und Anderungen vorgenommen, teils um den
Ausbildungsanforderungen gerecht zu werden, teils um strukturelle Veranderungen durchzufihren.

Der Entwicklung der neuen Lehrplangeneration ging eine lange Vorbereitungsphase voraus. Diese
umfasste eine grindliche Analyse der laufenden Fachschulausbildung hinsichtlich Image, Positionierung
im Vergleich zu anderen Erstaushildungsangeboten, wirtschaftlicher Trends und Qualifikationsbedarf und
Arbeitsmarktrelevanz (ua. Durchfiihrung von Studien ,,Neuorientierung der technischen und
gewerblichen Fachschulen* des Industriewissenschaftlichen Instituts, Mai 2001, sowie ,,Mittelfristige
Perspektiven der technisch-gewerblichen Schulen in Osterreich* des Instituts fur Bildungsforschung,
Mérz 2001). Die Fachschule war auch mehrfach Gegenstand von speziellen Arbeitskreisen im Rahmen
von gesamtosterreichischen Konferenzen. Die Intensivphase der Lehrplanentwicklung begann im Jahr
2004 mit der Einsetzung von Arbeitsgruppen fir die Fachrichtungen Bautechnik, Holztechnik,
Elektrotechnik,  Elektronik, = Maschineningenieurwesen, Chemie und  Medientechnik  und
Medienmanagement.

Es ist eine ganzliche Neuerlassung der Lehrpléane fir die technischen, gewerblichen und
kunstgewerblichen Fachschulen in mehreren Etappen beabsichtigt. Der erste Teil der Neuauflage der
Fachschullehrplane umfasst elf Lehrplane, namlich die Lehrplane der Fachschule fuir Bautechnik und
Bauwirtschaft, fir Tischlerei, fir Elektrotechnik, fir Elektronik, fir Maschinen- und Fertigungstechnik,
fur Maschinen- und Anlagentechnik, fiir Maschinen- und Kraftfahrzeugtechnik, fur Flugtechnik, fur
Chemische Technologie und Umwelttechnik, fir Biochemie und Bioanalytik sowie fiir Mediengestaltung
und Drucktechnik. Die Neuauflage der Verordnung in Form von mehreren Lehrplanpaketen ist eine der
Voraussetzungen, durch die ein gut tberschaubares ,,Gesamtwerk* sichergestellt werden soll.

Hauptgesichtspunkte des Entwurfes:
Besonderheiten der neuen Lehrplangeneration:
1. Qualitatsinitiative:

Die systematische Verbesserung der Schule und des Unterrichts ist ein Vorhaben, das im Sektor der
Hoheren  technischen  und  gewerblichen  Lehranstalten auf der  Grundlage  des
Qualitatsmanagementsystems HTL Q-SYS in Angriff genommen wurde. Fir die Lehrplanentwicklung
bedeutet dies, dass im Rahmen der Schlusselprozesse ,Strategische Bildungsplanung® bzw.
,Qualitdtsmanagement” folgende Ziele umzusetzen sind:

- Orientierung der Lehrplane am Stand der Technik und am Arbeitsmarkt;

- Erfassung neuer Technologien und Einsatzgebiete durch Bildungsangebote;

- Beriicksichtigung der Technologieentwicklung in den Lehrplédnen und im Unterricht;

- Abstimmung der Fachtheorie und Fachpraxis nach den Anforderungen der Fachdisziplinen und
beruflichen Einsatzgebiete;

- Entwicklung von Kompetenzmodellen auf Lehrplan- und Gegenstandsebene.

Diesen Zielen entsprechend erfolgten im Rahmen der Gestaltung der neuen Fachschullehrplane folgende
Schwerpunktsetzungen:

Alle Fachschullehrpléne sind mit einem am Stand der jeweiligen Technologie und am Bildungsziel der
Fachschule ausgerichteten Qualifikationsprofil ausgestattet, das das von den Absolventen und
Absolventinnen zu erwerbende Wissen, die zu erwerbenden Fahigkeiten und die zu entwickelnden
personlichen Kompetenzen dokumentiert.

Alle Fachschullehrplane weisen fachiibergreifend weitgehend standardisierte Bildungsmodule in der
allgemeinen, informationstechnischen und wirtschaftlich-rechtlichen Bildung auf.

Der fachpraktische Unterricht ist mit begleitenden fachtheoretischen Unterrichtsgegenstanden
weitestgehend vernetzt; die starkere theoretische Begriindung impliziert aber einen héheren Anspruch an
den fachpraktischen Unterricht.



Die Vernetzung zwischen dem fachpraktischen, fachtheoretischen und allgemeinen Unterricht schafft
auch die Grundlage fur die Durchfihrung von gegenstandsubergreifenden Projekten im Rahmen des
fachpraktischen Unterrichts.

2. Inhaltliche Umgestaltung:

Gegenuber der Lehrplangeneration 1986 (zuletzt geandert durch Verordnung BGBI. 11 Nr. 198/2006)
weisen die neuen Lehrplane weitere Anderungen auf, die sich — wie folgt — tGberblicksméaRig darstellen
lassen:

- Weitestgehende Vereinheitlichung der Gesamtwochenstundenzahl;

- Wiederherstellung von bundesweit einheitlichen Stundentafeln, von denen eine Abweichung im
Rahmen der Erlassung von schulautonomen Lehrplanbestimmungen méglich ist;

- Neuformulierung der didaktischen Grundsatze;

- Anhebung und Standardisierung der Fremdsprachenausbildung (Festlegung von zumindest sechs
Wochenstunden, Anbindung an den europdischen Referenzrahmen fiir Sprachen);

- Verstarkung und Standardisierung der informationstechnischen Bildung (Pflichtgegenstand
,»Angewandte Informatik” mit vier Wochenstunden bzw. mit Ergédnzungen im Bereiche der
Fachbildung; Einfiihrung einer Computerwerkstatte);

- Zusammenfassung von angewandter Physik und angewandter Chemie im Pflichtgegenstand
,.Naturwissenschaftliche Grundlagen®, Erganzung der naturwissenschaftlichen Bildung durch den
speziellen Pflichtgegenstand ,,Physik des Fachgebietes®;

- Standardisierung der wirtschaftlichen und rechtlichen Bildung durch die Pflichtgegenstande
»Wirtschaft und Recht* und ,,Betriebstechnik® bzw. ,Wirtschaftsrecht* und ,,Betriebstechnik*.

- In allen Lehrplanen wurden durch Entwicklung der Technologien bedingte Anpassungen im
Bereich der fachpraktischen und fachtheoretischen Bildung durchgefiihrt. Weiters wurden im
Bereich der allgemein bildenden Pflichtgegensténde sowohl die Bildungs- und Lehraufgaben als
auch der Lehrstoff Uberarbeitet und standardisiert und im Bereich der Freigegenstdnde ein
einheitlicher Katalog von vorgegeben Unterrichtsgegenstanden formuliert.

3. Pflichtgegenstand ,,Werkstatte und Produktionstechnik*:

Das neue ,Werkstattenkonzept* orientiert sich am projektbasierten Unterricht, der in den
Konstruktionsiibungen und Laboratorien schon seit Jahren praktiziert wird. Im neuen
Werkstattenunterricht sollen im Team ,,Produkte” hergestellt werden. Die Aufgaben des Teams kénnen
sowohl konzeptionelle als auch operative Tatigkeiten umfassen, zu deren Ausfiihrung einschlagige
Werkstétten zur Verfigung stehen missen. Die Werkstatten sind nicht Selbstzweck, sondern dem
jeweiligen Projekt untergeordnet. Die Auswahl der Projekte soll jedenfalls sicherstellen, dass ein
mdglichst breites Spektrum von Arbeitstechniken zur Anwendung gelangt. Wohl in jedem Projekt wird
die Arbeitsvorbereitung sowie eine zeitgemafle Dokumentation und die Qualitatsprifung eine zentrale
Rolle einnehmen. Unter den Arbeitstechniken der Fertigung kommt aus Griinden der Effizienz den neuen
Technologien (einschlieBlich CNC-Dreh- und Frasmaschinen, programmierbaren Robotern,
speicherprogrammierbaren Steuerungen) eine besondere Bedeutung zu.

Der projektbasierte Werkstattenunterricht unterscheidet sich vom Ausbildungsprogramm in den
klassischen Werkstétten dadurch, dass Schiilergruppen verschiedene Werkstéatten durchlaufen, um dort
spezielle manuelle Fertigkeiten zu erwerben. Um die Neuorientierung deutlich zu machen, wurde der
bisherige Pflichtgegenstand ,,Werkstétte* in ,Werkstétte und Produktionstechnik” umbenannt. Die neue
Verbindung mit ,,Produktionstechnik* soll auch die Orientierung auf Produkte oder Dienstleistungen, die
in Projektform herzustellen oder zu verrichten sind, zum Ausdruck bringen. Fir das Lehrpersonal
bedeutet der projektbezogene Unterricht im Unterrichtsgegenstand ,,Werkstatte und Produktionstechnik*
grolere Anforderungen. Diese liegen vor allem in der Vorbereitung des Unterrichts (grundsatzlich
breiterer Zustandigkeitsbereich ber die vollstandige Herstellungskette von der Planung bis zur Prifung
und Inbetriebnahme, Projektauswahl, Vorbereitung von Halbfertigprodukten, Vernetzung mit der
Fachtheorie und anderen Pflichtgegenstdnden), aber auch im Unterricht (intensiver fachlicher und
organisatorischer Betreuungsaufwand durch projektbedingte neue Situationen, Verantwortung fir die
Funktionsfahigkeit der Produkte). Wegen der hdheren Anforderungen soll der Pflichtgegenstand
»Werkstatte und Produktionstechnik in die Lehrverpflichtungsgruppe IV eingestuft werden.

4. Fachliche Gliederung:

Aufgrund der geringeren Auspragung der fachlichen Spezialisierung im Bereich der Fachschulen im
Vergleich zu den Hoheren technischen und gewerblichen Lehranstalten wurde auf eine Biindelung
fachverwandter Lehrplane im Sinne des Baummodells (Stammlehrpldne mit aufgesetzten



Spezialisierungen in Form von Ausbildungsschwerpunkten bzw. -zweigen) bis auf Ausnahmefalle
verzichtet.

Um die Unterschiede im Aufbau und in der fachlichen Zugehorigkeit wiedergeben zu kénnen, erscheint
eine zweistufige Darstellung in einer Gesamtsystematik zweckmaRig. Auf der ersten Stufe (erste Ziffer in
der Dezimalklassifikation in der Anlagensystematik) sind drei Lehrplangruppen vorgesehen: die
vierjahrigen technisch-gewerblichen und kunstgewerblichen Lehrplane, die technisch-gewerblichen und
kunstgewerblichen Lehrplane mit Betriebspraktikum und die dreijahrigen technisch-gewerblichen und
kunstgewerblichen Lehrplane.

Innerhalb jeder dieser Gruppen erfolgt eine Bilindelung der Lehrplédne zu Fachrichtungsgruppen (zweite
Ziffer der Dezimalklassifikation). Auf der ersten Stufe sind vier Fachrichtungsgruppen vorgesehen. Die
Gruppe der ,technischen Fachrichtungen“ umfasst die Lehrplane der gewerblichen, technischen und
kunstgewerblichen Fachschulen fiir ,,Bautechnik und Bauwirtschaft, , Tischlerei“, , Elektrotechnik®,
»Elektronik®, ,,Maschinen- und Fertigungstechnik®, ,,Maschinen- und Anlagentechnik®, ,,Maschinen- und
Kraftfahrzeugtechnik®, ,Flugtechnik” sowie ,,Mediengestaltung und Drucktechnik”. Zur Gruppe der
»technisch-chemischen Fachrichtungen* z#hlen die Lehrplane der Fachschulen fir Chemische
Technologie und Umwelttechnik sowie der Fachschulen fiir Biochemie und Bioanalytik. Zudem ist die
Gruppe der technisch-wirtschaftlichen Fachrichtungen sowie der kunstgewerblichen Fachrichtungen
vorgesehen.

5. Anlagensystematik:

Die neue Lehrplanverordnung enthalt folgende Anlagensystematik (angefiihrt sind nur die mit der ersten
Etappe in Kraft zu setzenden Lehrplane):

Anlage 1: Allgemeines Bildungsziel, schulautonome Lehrplanbestimmungen, didaktische Grundséatze und
gemeinsame Unterrichtsgegenstande an vierjahrigen technischen, gewerblichen und kunstgewerblichen
Fachschulen

Anlage 1.1.1:  Fachschule fir Bautechnik und Bauwirtschaft
Anlage 1.1.2:  Fachschule fiir Tischlerei

Anlage 1.1.3:  Fachschule flr Elektrotechnik

Anlage 1.1.4:  Fachschule fiir Elektronik

Anlage 1.1.5:  Fachschule fir Maschinen- und Fertigungstechnik
Anlage 1.1.6:  Fachschule fiir Maschinen- und Anlagentechnik
Anlage 1.1.7:  Fachschule fir Maschinen- und Kraftfahrzeugtechnik
Anlage 1.1.8:  Fachschule fur Flugtechnik

Anlage 1.1.9:  Fachschule fir Mediengestaltung und Drucktechnik
Anlage 1.2.1:  Fachschule fiir Chemische Technologie und Umwelttechnik
Anlage 1.2.2:  Fachschule flr Biochemie und Bioanalytik

Finanzielle Auswirkungen:

Fur die nun folgende Werteinheitenvergleichsrechnung wurden die aktuellen Schiler- und
Jahrgangszahlen des Schuljahres 2005/06 herangezogen. Dabei wurden die vom Bundesministerium fir
Bildung, Wissenschaft und Kultur empfohlenen Stundentafeln im Hinblick auf die Umsetzung der
Wochenstundenentlastungs- und Rechtsbereinigungsverordnung 2003 (BGBI. 11 Nr. 283/2003) den
jeweiligen Entwirfen der einzelnen Fachrichtungen gegenibergestellt und der Werteinheitenbedarf
verglichen, wobei die Auswirkungen von unterschiedlichen Schilern und Schilerinnen je Klasse im
Hinblick auf die schulrechtlichen Rahmenbedingungen berlcksichtigt wurden (Er6ffnungs- und
Teilungszahlenverordnung, BGBI. Nr. 86/1981, zuletzt gedndert durch die Verordnung BGBI. 1l
Nr. 219/1997).

Es ergibt sich bei stufenweisem In-Kraft-Treten folgendes Bild:

betroffene WE-Megtr:-r{lli/Il.lgﬁrgrbedarf
Jahrgénge J
2006/07 2007/08 2008/09 2009/10
alle Lehrplanvorhaben/
Fachrichtungen in Summe 238 101,39 225,03 321,60 518,16




Es wird erkennbar, dass alle Vorhaben in Summe im Vollausbau (ab dem Schuljahr 2009/10) einen
Mehrbedarf von bundesweit 518,16 verursachen.

Die Darstellung der finanziellen Auswirkungen beruht auf folgenden Annahmen bzw. Parametern:

- die Verénderungen im Lehrplan betreffen fast ausschlieBlich Gegenstande, die von Lehrkraften
der Verwendungs-/Entlohnungsgruppe L2/12 unterrichtet werden. Es werden daher auch nur die
dafur in der Verordnung des Bundesministers fiir Finanzen betreffend Richtlinien fir die
Ermittlung und Darstellung der finanziellen Auswirkungen neuer rechtsetzender MalRnahmen
geméR 814 Abs.5 BHG, BGBI. Il Nr.50/1999, zuletzt geéndert durch das BGBI. Il
Nr. 387/2004 angefiihrten Ausgabensétze herangezogen.

- Aufteilung der Bediensteten auf Beamte und Vertragsbedienstete gem. einer aktuellen Abfrage
aus dem Managementinformationssystem PM-SAP (Anteil Beamte: 45,00%, VB: 55,00%)

- Aufteilung der Schuljahre auf Budgetjahre: 1/3 bzw. 2/3

- Pensionstangente Beamte: 17%

- Abfertigungsvorsorge Vertragshedienstete: 2,5%

- Unterstellung einer gleichmaBigen Schiler- und Schilerinnenzahlentwicklung fur die
kommenden Jahre

Durch das aufsteigende In-Kraft-Treten ab dem Schuljahr 2006/07 entstehen unter Heranziehung der
erwahnten Parameter und des errechneten Mehrbedarfs an Werteinheiten folgende finanziellen
Auswirkungen auf die Personalausgaben des Bundes (im Schuljahr 2009/10 ist der Vollausbau erreicht),
die beim Ansatz 1/12800 wirksam werden:

. Ausgaben Kalender- Ausgaben Kosten
Schuljahr | Mehrbedarf WE © jahr © ©
2006/07 101,4 227.811,9 2006 75.937,3 83.413,8
2007/08 225,0 505.617,1 2007 320.413,6 351.960,2
2008/09 321,6 722.599,0 2008 577.944,4 634.846,3
2009/10 518,2 1.164.247,2 2009 869.815,1 955.453,3
2010/11 518,2 1.164.247,2 2010 1.164.247,2 1.278.874,0

Im Bereich der Sachausgaben ist mit keinen finanziellen Auswirkungen zu rechnen. Durch die Lehrpléne
eventuell notwendig gewordene technische Erweiterungen bzw. Neuerungen sind bereits aus den
vorhandenen Budgetmitteln (Anlagen, Aufwendungen) getétigt worden.

Besonderer Teil
Zu Artikel 1:
Zu § 1 des Entwurfes:

Diese Bestimmung regelt die Neuerlassung der Lehrplane der Fachschule fir Bautechnik und
Bauwirtschaft, der Fachschule fur Tischlerei, der Fachschule flr Elektrotechnik, der Fachschule fir
Elektronik, Fachschule fir Maschinen- und Fertigungstechnik, der Fachschule fiir Maschinen- und
Anlagentechnik, der Fachschule fiir Maschinen- und Kraftfahrzeugtechnik, der Fachschule fir
Flugtechnik, der Fachschule fur Mediengestaltung und Drucktechnik, der Fachschule fiir Chemische
Technologie und Umwelttechnik sowie der Fachschule fiir Biochemie und Bioanalytik.

Zu 88 2 und 3 des Entwurfes:

Die Regelungsinhalte dieser Bestimmungen entsprechen den Bestimmungen des § 2 des Artikel | und des
Artikels 1l der Verordnung des Bundesministers fur Unterricht, Kunst und Sport tber Lehrplane fir
technische, gewerbliche und kunstgewerbliche Fachschulen, BGBI. Nr. 592/1986 i.d.g.F. und erfahren
keine Anderungen inhaltlicher Natur.

Zu 8§ 4 des Entwurfes:

Diese Bestimmung regelt das In-Kraft-Treten. Es ist ein differenziertes In-Kraft-Treten der einzelnen
Lehrplane vorgesehen:

Die Anlagen 1, 1.1.3, 1.1.4, 1.1.5, 1.1.6, 1.1.7, 1.2.1 und 1.2.2 treten jeweils hinsichtlich der 1. und
2. Klasse mit 1. September 2006 sowie hinsichtlich der weiteren Klassen klassenweise aufsteigend in
Kraft.



Die Anlagen 1.1.1, 1.1.2, 1.1.8 und 1.1.9 treten jeweils hinsichtlich der 1. Klasse jeweils mit 1. September
2006 sowie hinsichtlich der weiteren Klassen klassenweise aufsteigend in Kraft.

Zu Artikel 2:

Die Bekanntmachung der unter Abschnitt IV der Anlage 1 wiedergegebenen Lehrplane fir den
Religionsunterricht entspricht Artikel IV der Verordnung des Bundesministers fiir Unterricht, Kunst und
Sport Uber Lehrplane fir technische, gewerbliche und kunstgewerbliche Fachschulen,
BGBI. Nr. 592/1986 i.d.g.F. und erfahrt keine Anderung inhaltlicher Natur.

Zu den Anlagen:

Kurzbeschreibung der einzelnen Lehrplane — Qualifikationsprofile:

Zu Anlage 1.1.1. (Lehrplan der Fachschule fur Bautechnik und Bauwirtschaft):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fir Bautechnik und Bauwirtschaft ist eine schwerpunktmdRig auf den Erwerb von
praktischen Fahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen befahigt
werden, Aufgaben in der Planung, Ausfiihrung und Untersuchung von Bauwerken zu tbernehmen.
Kernbereiche der bautechnischen Ausbildung sind Baukonstruktion, Tiefbau, Statik und Stahlbetonbau,
Stahl- und Holzbau, Vermessungswesen, Baubetrieb und Bauwirtschaft sowie Bauinformatik und CAD.
Die Ausbildung verfolgt primar das Ziel, die fir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch
praktische Arbeiten in Konstruktion, bautechnischem Praktikum und Baulaboratorium sowie durch
praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen, ein ausreichendes Verstandnis ber Konstruktion sowie
Errichtung und Ausstattung von Bauwerken durch den begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen
und eine angemessene allgemeine und betriebwirtschaftliche Bildung zu vermitteln.

Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Bautechnik und Bauwirtschaft sollen folgende
technische Kompetenzen erwerben:

- Planung und Konstruktion der Details von Bauvorhaben,
- 6kologische und 6konomische Materialauswahl und Produktionsvorbereitung,
- Uberwachung der Bauaus- und -durchfiihrung,

- Koordination der Bauhauptgewerbe und Baunebengewerbe auf der Baustelle einschliellich
Qualitatssicherung,

-die Anwendung einschldgiger Bausoftware und der Einsatz von CAD-Systemen und
Vermessungsgeraten,

- Entnahme und Untersuchung von Boden- und Baustoffproben,
- Pflege der erforderlichen Kontakte mit der Baubehdrde und Kunden.
Fachiibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereich der persodnlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventinnen und Absolventen der
Fachschule fur Bautechnik und Bauwirtschaft insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen VVorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage sowohl eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Bautechnik und Bauwirtschaft relevanten Bereichen selbstandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Beschreibungen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und der Absolventinnen der Fachschule fir Bautechnik und
Bauwirtschaft liegen in der Baukonstruktion und Bauinstallation (Aggregierung von Baumaterialien zu
Bauteilen und Bauwerken), der Bauaufsicht (Umsetzung der Planung in die Ausfiihrung), in
einschlégigen Laboratorien fir Baustoffuntersuchungen, Probenentnahmen und -untersuchungen, in der
Erhaltung und Betrieb von Verkehrsanlagen sowie im Vermessungswesen.

Auch die Dokumentation von Bauvorhaben mittels CAD und einschlagiger Bausoftware sowie die
Wartung von Baugerdten und Baumaschinen zahlen zu den typischen Aufgabenbereichen der



Absolventen und der Absolventinnen. Die Anwendung einschldgiger Normen und Vorschriften sowie
BauarbeiterschutzmalRnahmen sind integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.2 (Lehrplan der Fachschule fur Tischlerei):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fiir Tischlerei ist eine schwerpunktméaRig auf den Erwerb von praktischen Fahigkeiten
ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Tischlerei sollen
besonders beféhigt werden, Aufgaben in der Konstruktion, Fertigung und Montage von Erzeugnissen der
Bau- und Mdbeltischlerei sowie die Betreuung, Instandhaltung und Wartung Holz bearbeitender
Maschinen und Anlagen zu ibernehmen. Kernbereiche der technischen Ausbildung sind Technologie des
Holzes, Tischlerkonstruktionen (einschlielich Bautischlerei, warme- und schalltechnischer Grundlagen),
Darstellungstechniken sowie Bau- und Mdbelstile. Die Ausbildung verfolgt primar das Ziel,

- die fiir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion und
Werkstéatte sowie durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis Uber die Eigenschaften des Werkstoffes Holz, dessen Anwendung und
Bearbeitung durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Tischlerei sollen folgende technische
Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von Werkstoffen des Fachgebietes,
- manuelle und maschinelle Herstellung von Mobel- und Raumausstattungen,
- Montage von Erzeugnissen der Bau- und Mobeltischlerei,

- Konstruktion und Planung von Produkten des Mobel- und Innenausbaus,

- Bedienung von Tischlereimaschinen und -gerdten sowie Vorrichtungen zum Arbeitschutz, die
Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsablaufen unter Berticksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements.

FachUbergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereich der persdnlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fur Tischlerei insbesondere beféhigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage sowohl eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Tischlerei relevanten Bereichen selbstéandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Beschreibungen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Tischlerei liegen in der
Konstruktion, Fertigung und Montage von Produkten der Bau- und Mdbeltischlerei.

Auch die Dokumentation von planenden und ausfiihrenden Tatigkeiten eines Tischlereibetriebes mittels
CAD und einschldgiger Software, die Auswahl, Wartung und Instandhaltung von Betriebseinrichtungen
zdhlen zu den typischen Aufgabenbereichen der Absolventen und Absolventinnen. Die Anwendung
einschlagiger Normen und Vorschriften sowie SchutzmalBnahmen sind integrierender Bestandteil aller
Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.3 (Lehrplan der Fachschule fur Elektrotechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fiir Elektrotechnik ist eine schwerpunktmaBig auf den Erwerb von praktischen
Féahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die praktische
Ausbildung besonders befahigt werden, Aufgaben in der Fertigung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung elektrischer Systeme zu tibernehmen. Kernbereiche der
technischen  Ausbildung sind  elektrische  Anlagen, elektrische  Antriebe einschlieflich



Leistungselektronik, Automatisierungstechnik und industrielle Elektronik sowie Grundlagen der
Informationstechnik und der Mechatronik. Die Ausbildung verfolgt primar das Ziel,

- die fur den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion, in
Werkstétte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse tber den Aufbau und die Wirkungsweise
von elektrischen Anlagen und Systemen durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen
sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Elektrotechnik sollen folgende technische
Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von Werkstoffen der Elektrotechnik,

- manuelle und maschinelle Herstellung von Baugruppen elektrischer, elektronischer und leittechnischer
Gerate,

- Montage und Installation von elektrischen, elektronischen, informations- und
automatisierungstechnischen Komponenten und Systemen,

- Inbetriebnahme und der Test von elektrischen Anlagen und Geréten, die Konfiguration, Installation und
Inbetriebnahme branchenspezifischer Hard- und Softwarekomponenten,

- Wartung und Instandhaltung von elektrotechnischen Systemen unter Einsatz von Mess-, Priif- und
Diagnoseverfahren, die Feststellung von Fehlfunktionen und die Behebung von Stérungsursachen,

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsablaufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements,

- Planung von elektrischen Anlagen der Installations- und Haustechnik.
Fachiibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fur Elektrotechnik insbesondere beféhigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage sowohl eigenstandig, als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Elektrotechnik relevanten Bereichen selbststandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Elektrotechnik liegen in den
Bereichen Haustechnik (Elektroinstallation einschlieflich  Blitzschutz sowie Anlagen der
Signallbertragung und der Hausleittechnik), Betriebselektrik (elektrische Anlagen und Antriebe
einschlieBlich Automatisierungs- und Kommunikationstechnik) sowie im Bau und in der Anwendung
elektrischer Gerate und Maschinen. Dabei stehen eigenstandige Tatigkeiten in der Fertigung, Montage,
Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung im Vordergrund.

Auch die Dokumentation von Anlagen und Geraten mittels einschlagiger Software, die Programmierung
von Automatisierungsgeraten und Parametrierung von Bussystemen und der Einsatz der Computer- und
Netzwerktechnik zdhlen zu den typischen Aufgaben eines Elektrotechnikers bzw. einer
Elektrotechnikerin. Die Anwendung einschldgiger Normen und Vorschriften sowie Schutzmaflhahmen
und elektromagnetische Vertréglichkeit ist integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.4 (Lehrplan der Fachschule fur Elektronik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fir Elektronik ist eine schwerpunktméaBig auf die Vermittlung praktischer Fahigkeiten
ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die praktische Ausbildung
besonders befahigt werden, Aufgaben der Fertigung, Montage, Service und Wartung von Systemen der
industriellen Elektronik, Computer- und Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations- und
Hochfrequenztechnik zu tbernehmen. Kernbereiche der technischen Ausbildung sind die industrielle
Elektronik, Computer- und Netzwerktechnik in Hard- und Software, die Telekommunikations- und



Hochfrequenztechnik sowie Grundlagen der Produktionstechnik. Die Ausbildung verfolgt primér das
Ziel,

- die fir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion, in
Werkstétte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse tiber den Aufbau und die Wirkungsweise
von Geraten und Systemen der industriellen Elektronik, der Computer- und Netzwerktechnik sowie der
Telekommunikations- und Hochfrequenztechnik durch den begleitenden Theorieunterricht sicher zu
stellen sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Elektronik sollen folgende technische
Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von Werkstoffen der Elektronik und Leiterplatten, die
Herstellung von Flachbaugruppen, die Anwendung von L6t- und Verbindungstechniken sowie das Design
und die Herstellung von Gehausen fiir elektronische Geréate aus Metall und Kunststoff;

- manuelle und maschinelle Herstellung elektronischer Baugruppen flir Gerate und Systeme der
industriellen Elektronik, Computer- und Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations- und
Hochfrequenztechnik;

- Montage und Installation elektronischer Baugruppen und Systeme in der industriellen Elektronik,
Computer- und Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations- und Hochfrequenztechnik;

- Inbetriebnahme und der Test der Hard- und Software elektronischer Baugruppen und Systeme sowie die
Implementierung von Firmware;

- Wartung elektronischer Baugruppen und Systeme der industriellen Elektronik, Computer- und
Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations- und Hochfrequenztechnik; die Lokalisierung und
Behebung von Fehlern mit aktuellen Mess-, Priif- und Diagnoseverfahren;

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsablaufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements,

- zweckmaRige Verwendung aktueller Hard- und Software der industriellen Elektronik, Computer- und
Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations- und Hochfrequenztechnik zur Realisierung
einschlégiger Systeme.

Fachibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fur Elektronik inshesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrdge sowohl eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Elektronik relevanten Bereichen selbststandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Elektronik liegen in den
Bereichen der industriellen Elektronik, Computer- und Netzwerktechnik sowie der Telekommunikations-
und Hochfrequenztechnik. Dabei stehen eigenstandige Tatigkeiten der Fertigung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Priifung, Fehlerbehebung und Wartung im Vordergrund.

Auch die Dokumentation von Baugruppen und Systemen mittels einschldgiger Software (auch in
Englisch), die Programmierung, Parametrierung und Installation von Systemen der industriellen
Elektronik sowie der Telekommunikationstechnik und der Einsatz der Computer- und Netzwerktechnik
zdhlen zu den typischen Aufgaben einer Elektronikerin bzw. eines Elektronikers. Die Anwendung
einschlagiger Normen und Vorschriften sowie SchutzmaRnahmen und elektromagnetische Vertréglichkeit
ist integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.5 (Lehrplan der Fachschule fir Maschinen- und Fertigungstechnik)
Ziel der Ausbildung:



Die Fachschule fir Maschinen- und Fertigungstechnik ist eine schwerpunktméagBig auf den Erwerb von
praktischen Fahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die
praktische Ausbildung besonders befahigt werden, Aufgaben in der Fertigung sowie der Einrichtung und
Inbetriebnahme von Fertigungsanlagen und in der Konstruktion und Herstellung von Vorrichtungen und
Werkzeugen zu (bernehmen. Kernbereiche der technischen Ausbildung sind die Mechanik und
Fertigungstechnik sowie der Werkzeug- und Vorrichtungsbau. Die Ausbildung verfolgt primar das Ziel,

- die fiir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion und
Fertigung, in Werkstatte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse iber die Fertigungsprozesse und die dabei
verwendeten Werkstoffe, Maschinen und Anlagen durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu
stellen sowie

- eine angemessene Allgemeinbildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Maschinen- und Fertigungstechnik sollen
folgende technische Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von metallischen Werkstoffen und Kunststoffen sowie die
Herstellung von komplexen Werkstiicken auf dafiir geeigneten Maschinen und Fertigungseinrichtungen,

- manuelle und maschinelle Herstellung von komplexen Werkzeugen und Vorrichtungen,
- Montage, Wartung und Betreuung von fertigungstechnischen Komponenten, Anlagen und Systemen,
- Inbetriebnahme und der Test von fertigungstechnischen Maschinen und Anlagen,

- Wartung und Instandhaltung von fertigungstechnischen Systemen unter Einsatz von Mess-, Prif- und
Diagnoseverfahren, die Feststellung von Fehlfunktionen und die Behebung von Stdrungsursachen,

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsabldufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements,

- die zweckméRige Verwendung aktueller Hard- und Software der CAD/CAM-Technik.
Fachubergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fir Maschinen- und Fertigungstechnik insbesondere beféahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrdge sowohl eigenstandig, als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur den Maschinenbau relevanten Bereichen selbststandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Maschinen- und
Fertigungstechnik liegen in den Bereichen der Produktions- und Verarbeitungstechnik, der Einzel- und
Serienfertigung, Werkzeug- und Vorrichtungsbau sowie der CAD/CAM-Technik. Dabei stehen
eigenstdndige Tétigkeiten in der Konstruktion, Fertigung, Arbeitsvorbereitung und Qualitatssicherung im
Vordergrund.

Auch die Anwendung von PPS-Systemen, Wartungs- und Reparaturaufgaben, die Fehlersuche und
Fehleranalyse bei Fertigungsmaschinen zéhlen zu den typischen Aufgaben der Absolventen und
Absolventinnen. Die Anwendung einschlégiger Normen und Vorschriften sowie Schutzmafinahmen sind
ein integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.6 (Lehrplan der Fachschule fur Maschinen- und Anlagentechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fir Maschinen- und Anlagentechnik ist eine schwerpunktmaRig auf den Erwerb von
praktischen Fahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die
praktische Ausbildung besonders beféhigt werden, Aufgaben in der Fertigung, in der Montage, in der
Anlagenwartung, im Maschinen- und Anlagenservice und im Kundendienst zu (bernehmen.
Kernbereiche der technischen Ausbildung sind die Mechanik sowie die Maschinen- und Anlagentechnik.
Die Ausbildung verfolgt primér das Ziel,



- die fur den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion,
Montage und Inbetriebnahme, in Werkstatte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene
Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse tiber den Aufbau und die Wirkungsweise
von Maschinen und Anlagen durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen sowie

- eine angemessene Allgemeinbildung eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Maschinen- und Anlagentechnik sollen folgende
technischen Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von metallischen Werkstoffen und Kunststoffen sowie die
Herstellung von komplexen Werkstiicken und Anlagenbauteilen,

- manuelle und maschinelle Herstellung von mechanischen Baugruppen der Anlagentechnik,

- Montage von mechanischen, pneumatischen, hydraulischen und steuerungstechnischen Komponenten
und Systemen zu funktionsgerechten Einheiten im Maschinen- und Anlagenbau,

- Inbetriebnahme, die Programmierung und Einstellung von maschinen- und anlagentechnischen
Teilsystemen sowie von Mess-, Steuerungs-, Regelungs- und Uberwachungseinrichtungen,

- Wartung und Instandhaltung von Maschinen und Anlagen, die Feststellung von Fehlfunktionen und die
Behebung von Stérungen unter Einsatz geeigneter Mess-, Pruf- und Diagnoseverfahren,

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsabldufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitadtsmanagements,

- zweckmadlige Verwendung aktueller steuerungstechnischer Hard- und Software der Maschinen- und
Anlagentechnik.

Fachibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fiir Maschinen- und Anlagentechnik insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage sowohl eigenstandig, als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fir die Anlagentechnik relevanten Bereichen selbststandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Maschinen- und
Anlagentechnik liegen in den Bereichen Verfahrenstechnik, Warme- und Klimatechnik und
Umwelttechnik. Dabei stehen eigenstdndige Tétigkeiten in der Fertigung, Montage, Installation,
Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und Wartung von Komponenten, Maschinen und Anlagen im
Vordergrund.

Auch die Programmierung und Parametrierung von Steuerungen, die Fehlersuche, Fehlerdiagnose und
Fehlerbeseitigung in Anlagensteuerungen, die Dokumentation von Maschinen und Anlagen mittels
einschlégiger Software sowie die Erstellung von Betriebsanleitungen und Wartungsplénen zéhlen zu den
typischen Aufgaben der Absolventen und Absolventinnen. Die Anwendung einschldgiger Normen und
Vorschriften sowie SchutzmalRnahmen sind ein integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.7 (Lehrplan der Fachschule fir Maschinen- und Kraftfahrzeugtechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fir Kraftfahrzeugtechnik ist eine schwerpunktmafig auf den Erwerb von praktischen
Féahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die praktische
Ausbildung besonders beféhigt werden, Aufgaben in der Montage, Reparatur, Wartung und Betreuung
von kraftfahrtechnischen Geréten und Anlagen zu Gibernehmen. Kernbereiche der technischen Ausbildung
sind die Mechanik, Kraftfahrzeugtechnik sowie Kraftfahrzeugelektrik und -elektronik. Die Ausbildung
verfolgt primér das Ziel,



- die fur den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Konstruktion,
Montage, Reparatur und Wartung, in Werkstatte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene
Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse tiber den Aufbau und die Wirkungsweise
von Kraftfahrzeugen und kraftfahrtechnischen Anlagen durch den begleitenden Theorieunterricht sicher
zu stellen sowie

- eine angemessene Allgemeinbildung eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule firr Kraftfahrzeugtechnik sollen folgende technische
Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von in der Kraftfahrzeugtechnik verwendeten Werkstoffen,
- manuelle und maschinelle Herstellung von Baugruppen der Kraftfahrzeugtechnik
- Montage und Installation kraftfahrzeugtechnischer Komponenten, Baugruppen und Systeme,

- Inbetriebnahme und der Test der Hard- und Software kraftfahrzeugtechnischer Baugruppen und
Systeme sowie die Implementierung von Firmware,

- Wartung und Instandhaltung kraftfahrzeugtechnischer Baugruppen und Systeme, die Lokalisierung und
Behebung von Fehlern mit aktuellen Mess-, Priif- und Diagnoseverfahren,

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsabldufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements,

- zweckmaRige Verwendung aktueller Hard- und Software der Kfz-Elektronik.
Fachibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fur Kraftfahrzeugtechnik insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrdge sowohl eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Kraftfahrzeugtechnik relevanten Bereichen selbststandig weiterzubilden sowie

- mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Kraftfahrzeugtechnik liegen
in den Bereichen der gewerblichen und industriellen Herstellung und Wartung kraftfahrzeugtechnischer
Komponenten und Anlagen. Dabei stehen eigenstdndige Tatigkeiten in der Montage, Inbetriebnahme,
Prifung, Fehlerbehebung und Wartung im Vordergrund.

Auch die Konstruktion kraftfahrzeugtechnischer Teile und Baugruppen, die Arbeitsvorbereitung und die
Qualitatssicherung zéhlen zu den typischen Aufgaben der Absolventen und Absolventinnen. Die
Anwendung einschlédgiger Normen und Vorschriften sowie Schutzmalnahmen sind ein integrierender
Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.8 (Lehrplan der Fachschule fur Flugtechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fur Flugtechnik ist eine schwerpunktmaBig auf den Erwerb von praktischen Fahigkeiten
ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventen und Absolventinnen sollen durch die praktische Ausbildung
besonders befahigt werden, Aufgaben in der Wartung, Instandsetzung und Betreuung sowie der
Herstellung von Luftfahrzeugen und Luftfahrtgerdten zu (ibernehmen. Die Ausbildung verfolgt primér
das Ziel,

- die fiir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten im Bereich der
Wartung, Instandsetzung und Betreuung in Werkstétte und Laboratorium sowie durch praxisbezogene
Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse tiber den Aufbau und die Wirkungsweise
von Luftfahrzeugen und Luftfahrtgeraten durch den begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen
sowie



- eine angemessene Allgemeinbildung sowie eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.

Im Unterschied zum geltenden Lehrplan wurde der fortschreitenden Spezialisierung dadurch Rechnung
getragen, dass ein Ausbildungszweig fir Luftfahrzeug-Mechanik und ein zweiter Ausbildungszweig fiir
Luftfahrzeug-Elektronik eingerichtet wurden.

Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Flugtechnik sollen folgende technische
Kompetenzen erwerben:

- manuelle und maschinelle Bearbeitung von in der Luftfahrttechnik verwendeten Werkstoffen,
- manuelle und maschinelle Herstellung von Baugruppen der Luftfahrzeugtechnik
- Montage luftfahrzeugtechnischer Komponenten, Baugruppen und Systeme,

- Inbetriebnahme und der Test der Hard- und Software kraftfahrzeugtechnischer Baugruppen und
Systeme sowie die Implementierung von Firmware,

- Wartung und Instandhaltung luftfahrzeugtechnischer Baugruppen und Systeme, die Lokalisierung und
Behebung von Fehlern mit aktuellen Mess-, Priif- und Diagnoseverfahren,

- Vorbereitung, Erfassung, Planung und Dokumentation von Arbeitsabldufen unter Beriicksichtigung von
Vorgaben des Qualitdtsmanagements,

- zweckmalRige Verwendung aktueller Hard- und Software der Luftfahrzeug-Elektronik.
Fachibergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereiche der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fiir Flugtechnik insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrdge sowohl eigenstandig, als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur die Luftfahrzeugtechnik relevanten Bereichen selbststdndig weiterzubilden sowie

-mit Kunden und Lieferanten in deutscher und englischer Sprache zu kommunizieren, einfache
Dokumentationen zu verfassen sowie englischsprachige Dokumentationen und Fachliteratur zu verstehen
und anwenden zu kénnen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Luftfahrzeugtechnik liegen in
den Bereichen der Herstellung und Wartung von Luftfahrzeugen und Luftfahrgerdten sowie von
luftfahrzeugtechnischen Komponenten und Systemen. Dabei stehen eigensténdige Tétigkeiten im Bereich
der Montage, Inbetriebnahme, Priifung, Fehlerbehebung und Wartung im Vordergrund.

Auch die Konstruktion luftfahrzeugtechnischer Teile und Baugruppen, die Arbeitsvorbereitung und die
Qualitatssicherung zé&hlen zu den typischen Aufgaben der Absolventen und Absolventinnen. Die
Anwendung einschlagiger Normen und Vorschriften sowie SchutzmaBnahmen sind ein integrierender
Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.1.9 (Lehrplan der Fachschule fir Mediengestaltung und Drucktechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fur Mediengestaltung und Drucktechnik ist eine schwerpunktmalRig auf den Erwerb von
praktischen Kenntnissen ausgerichtete Ausbildung. Die Absolventinnen und Absolventen sollen
besonders befahigt werden, Aufgaben in der gesamten Herstellungskette von der Druckvorbereitung bis
zur Verpackung einschlieBlich der Qualitatssicherung zu tibernehmen. Kernbereiche der technischen und
praktischen Ausbildung sind Technologie der Medien, Print-, Bedruckstoff-, Buchbinde- und
Verpackungstechnik, Mediengestaltung und Materialpriifung. Die Ausbildung verfolgt primér das Ziel

- die fir den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktische Arbeiten in Werkstétte und
Laboratorium sowie durch Projektstudien zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis Uber Ablaufe in der Print-, Multimedia-, Binde- und Verpackungstechnik
durch den begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:



Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Mediengestaltung und Drucktechnik sollen
folgende Kompetenzen erwerben:

- Planung und Vorbereitung der Produktion einschlieBlich der Materialauswahl,

- Koordination, Uberwachung und Wartung des gesamten gestalterischen und technischen
Produktionsablaufes,

- Anwendung einschlégiger Softwaresysteme zur Bild-, Graphik- und Layouterstellung,
- Bearbeitung und Dokumentation von Auftrdgen und Ablaufen des graphischen Gewerbes.
Fachubergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereich der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fiir Mediengestaltung und Drucktechnik insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage sowohl eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,

- sich in den fir die Medien- und Druckbranche relevanten Bereichen selbstdndig weiterzubilden sowie
mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, einfache Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Beschreibungen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Mediengestaltung und
Drucktechnik liegen in den Bereichen Druckvorbereitung (Medien, Material, Layout), Produktion (Druck,
Binden) und Verpackung. Bei ihrer Arbeit berlicksichtigen sie Aspekte der Okologie und Nachhaltigkeit.

Auch die Dokumentation, Wartung, Instandhaltung und Materialpriifung mittels einschldgiger Software
zahlen zu den typischen Aufgabenbereichen. Die Anwendung einschlagiger Normen und Vorschriften
sowie Schutzmafnahmen ist integrierender Bestandteil aller Tatigkeiten.

Zu Anlage 1.2.1 (Fachschule fir Chemische Technologie und Umwelttechnik):
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fiir Chemische Technologie und Umwelttechnik ist eine schwerpunktméfRig auf den
Erwerb von praktischen Fahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Kernbereiche der chemischen Ausbildung
sind die allgemeine und anorganische Chemie, die organische Chemie, die analytische Chemie, die
chemische Verfahrens- und Umwelttechnik sowie die chemische Technologie. Die Ausbildung verfolgt
primdr das Ziel,

- die fur den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktisches Arbeiten in Laboratorien sowie
durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstandnis und ausreichende Kenntnisse der Chemie und fachbezogenen
Gerétetechnik durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Chemische Technologie und Umwelttechnik
sollen folgende fachliche Kompetenzen erwerben:

- Anwendung chemischer Untersuchungsmethoden einschliellich der Fahigkeit zur kritischen Beurteilung
der MessgréRen und Parameter,

- Uberwachung der Produktion sowie die Kontrolle und Sicherung der Qualitat in chemischen Betrieben,
- Anwendung moderner chemischer Technologien und instrumenteller Methoden der Analytik,
- softwaregestiitzte Geratesteuerung,

- computergestiitzte, mathematisch-statistische Auswertung von Messdaten und die Interpretation der
Ergebnisse,

- Bestimmung und Quantifizierung von Schadstoffen in Boden, Luft und Wasser mit physikalischen
Messtechniken mit Methoden der Spurenanalytik.

Fachubergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereich der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fiir Chemische Technologie und Umwelttechnik insbesondere befahigt werden,



- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fur das Fachgebiet relevanten Bereichen selbstdndig weiterzubilden sowie

-mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Beschreibungen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fir Chemische Technologie und
Umwelttechnik liegen in der Produktentwicklung, Qualitdtskontrolle und im Vertrieb sowohl in der
chemischen Industrie als auch in Forschungsinstitutionen und bei Behérden und Ziviltechnikern.

Auch die Dokumentation von Laborergebnissen mittels einschlagiger Software, die Geratewartung und
-instandhaltung, die Anwendung einschlégiger Normen, Vorschriften und SchutzmaBnahmen zéhlen zu
den typischen Aufgaben der Absolventen und Absolventinnen.

Zu Anlage 1.2.2 (Fachschule fiir Biochemie und Bioanalytik)
Ziel der Ausbildung:

Die Fachschule fir Biochemie und Bioanalytik ist eine schwerpunktmaRig auf den Erwerb von
praktischen Fahigkeiten ausgerichtete Ausbildung. Kernbereiche der chemischen Ausbildung sind die
allgemeine und anorganische Chemie, die organische Chemie, die analytische Chemie, die biochemische
Technologie sowie die Mirkobiologie und Gentechnik. Die Ausbildung verfolgt primér das Ziel,

- die furr den Beruf erforderliche Anwendungssicherheit durch praktisches Arbeiten in Laboratorien sowie
durch praxisbezogene Projektarbeiten zu erreichen,

- ein ausreichendes Verstdndnis und ausreichende Kenntnisse der Chemie und fachbezogenen
Geratetechnik durch einen begleitenden Theorieunterricht sicher zu stellen sowie

- eine angemessene allgemeine Bildung und eine betriebswirtschaftliche Grundausbildung zu vermitteln.
Fachliche Kernkompetenzen:

Die Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fur Biochemie und Bioanalytik sollen folgende
fachliche Kompetenzen erwerben:

- Anwendung chemischer, biochemischer und mikrobiologischer Untersuchungsmethoden einschlieRlich
der Fahigkeit zur kritischen Beurteilung der MessgréRen und Parameter,

- Uberwachung der Produktion sowie die Kontrolle und Sicherung der Qualitit in pharmazeutischen und
biochemischen Betrieben sowie in der Nahrungs- und Genussmittelindustrie,

- Anwendung moderner instrumenteller Methoden im Bereich der Proteinchemie, Lebensmittelanalytik
und Hygiene,

- softwaregestiitzte Geratesteuerung,

- computergestiitzte, mathematisch-statistische Auswertung von Messdaten und die Interpretation von
Ergebnissen.

Fachubergreifende Kernkompetenzen:

Im Bereich der personlichen und sozialen Kompetenzen sollen die Absolventen und Absolventinnen der
Fachschule fiir Biochemie und Bioanalytik insbesondere befahigt werden,

- praktische Aufgaben genau und systematisch nach technischen Vorgaben norm- und gesetzeskonform
auszufihren,

- Arbeitsauftrage eigenstandig als auch im Team mit anderen Fachleuten zu erledigen,
- sich in den fir das Fachgebiet relevanten Bereichen selbstandig weiterzubilden sowie

-mit Kunden und Lieferanten zu kommunizieren, Dokumentationen zu verfassen und auch
englischsprachige Beschreibungen und Fachliteratur zu verstehen.

Tatigkeitsfelder:

Die Einsatzgebiete der Absolventen und Absolventinnen der Fachschule fiir Biochemie und Bioanalytik
liegen in der Produktentwicklung, Qualititskontrolle und im Vertrieb sowohl in pharmazeutischen
Betrieben und in der Nahrungs- und Genussmittelindustrie als auch in Forschungsinstitutionen und bei
Behorden.



Auch die Dokumentation von Laborergebnissen mittels einschldgiger Software, die Gerdtewartung und
-instandhaltung, die Anwendung einschlagiger Normen, Vorschriften und Schutzmanahmen z&hlen zu
den typischen Aufgaben der Absolventen und Absolventinnen.



